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技术规格
规格
行驶高度-厢型车与物流车

后桥至车架距离（mm）车型

1873000，短轴距、低顶

1853000，短轴距、中顶

1843000，长轴距、中顶

1833000，长轴距、高顶

2023300，短轴距、低顶

2003300，短轴距、中顶

1843300，长轴距、中顶

1833300，长轴距、高顶

1893500，长轴距、中顶

1883500，长轴距、高顶

1783500，长轴距、双后轮、加长后悬、高顶

1803500，长轴距、加长后悬、高顶

2043500，长轴矩、加长后悬、单排座驾驶室底盘总成

2223500，长轴矩、双后轮、双排座驾驶室底盘总成

2023500，长轴矩、单排座驾驶室底盘总成

2203500，长轴矩、加长后悬、双后轮、双排座驾驶室底盘总成

2003500，长轴矩、加长后悬、双排座驾驶室底盘总成

1833500，长轴矩、中顶、货车与厢型车

1823500，长轴矩、高顶、货车与厢型车
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说明与操作
制动系

注意：制动摩擦材料本身会产生噪音和热量以
消耗能量。因此，可能有时会发出吱吱声。在
恶劣的运行条件下发生这种情况的可能性会增
大，诸如寒冷、炎热、下雨、下雪、盐碱和泥
泞。

制动系统（管路）是呈对角分开的双回路设计。

每对呈对角线的车轮（左前、右后和右前、左
后）的液压系统都是一套独立回路。

驻车制动控制通过拉丝控制后轮制动器来实现。

制动主缸为串列式设计，与可减小制动踏板作
用力的制动助力器连接。串列式设计确保，当
一条制动线路出现故障时，另一条仍能运行。
制动助力器作用杆直接与制动踏板连接。

诊断与测试
制动系

检查与确认

注意：在诊断之前，确保制动系统的警告提示
器运行正常。

1. 确认客户提出的问题，如有必要与客户一起
进行路试。

参阅：路试/滚筒测试（100-00 概述，说
明与操作）。

2. 观察是否有明显的机械损坏迹象。
目视检查表

机械

• 胎压

• 车轮与轮胎

• 制动管路

3. 如果通过观察或测试有明显的问题被发现，
那么在进行下一步之前，先把发现的问题解
决掉（如有可能）。

4. 如果问题不是很明显，先确认症状，并参照
症状表。
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症状表

措施可能原因症状

•

• 刹车块

•

进行精确测试A

制动跑偏

• 前制动盘

• 制动钳

• 车轮定位

•

•

检查或必要时安装新轮轴轴承

参阅：前悬架（204-01 前悬
架，诊断与测试）轮轴轴承

参阅：后悬架（204-02 后悬
架，诊断与测试）

••

•

向制动系统添加制动液至规定
水平。检查制动管是否泄漏

制动液面

红色制动警告灯始终亮着

•
•

安装新的制动主缸

参阅：制动主缸（206-06 液
压制动操纵，拆卸与安装）

制动主缸主活塞皮碗

•

•

驻车制动器拉线的释放与调整

参阅：驻车制动操纵杆
（206-05 驻车制动与操纵，
拆卸与安装）

驻车制动控制机构

•
• 电路

进行精确测试B
• 防抱死制动系统（ABS）

•
• 刹车块上有油脂或者液体；刹
车块背板表面光滑

•

进行精确测试C

制动时振动

• 制动鼓接触面

•• 紧固制动钳螺栓制动钳固定螺栓

•• 必要施加润滑油脂滑动部件润滑不充分
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措施可能原因症状

•

•

安装新的制动盘

参阅：前制动盘（206-03 前
盘式制动器，拆卸与安装）

制动盘接触面上出现异物或者
刮痕

参阅：后制动盘（206-04 后
盘式制动器，拆卸与安装）

•• 紧固或者换装新的车轮轮毂螺
母

车轮轮毂螺母松动

•

•

检查车轮轴承，必要时换装新
轴承

车轮轴承

参阅：前车轮轴承（204-01
前悬架，拆卸与安装）

参阅：车轮轴承、车轮轮毂密
封 与 车 轮 轴 承 外 座 圈
（205-02 车轮轮毂与轴承-
全浮式轴，拆卸与安装）

•• 检查车轮与轮胎，必要时平衡
车轮与轮胎

车轮与轮胎不平衡

••

•

进行精确测试D制动系统泄漏

踩下制动踏板时，踏板向下移
动过快

•

•

为制动系统排气

参阅 :  制动系统放气
-(206-00- 制动系-概述, 通
用程序)

制动系统中存在空气

•
•

安装新的制动主缸

参阅：制动主缸（206-06 液
压制动操纵，拆卸与安装）

制动主缸

•

•

检查刹车块。修理刹车块，必
要时安装新的刹车块

刹车块 参阅：刹车块（206-03 前盘
式制动器，拆卸与安装）

参阅：刹车块（206-04 后盘
式制动器，拆卸与安装）
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措施可能原因症状

•

••

为制动系统排气

参阅 :  制动系统放气
-(206-00- 制动系-概述, 通
用程序)

制动系统中存在空气踏板回弹缓慢

•
• 制动助力器

•

进行精确测试E

制动踏板低或者踩踏时感觉绵
软

• 制动主缸

•

•

检查刹车块。必要时，安装新
的刹车块

刹车块 参阅：刹车块（206-03 前盘
式制动器，拆卸与安装）

参阅：刹车块（206-04 后盘
式制动器，拆卸与安装）

•• 进行精确测试F制动系统

•

• 刹车块

• 进行精确测试G轻踩制动踏板时，制动器抱死 • 制动钳

• HCU模块

•

•

•

检查刹车块，修复刹车块，或
者必要时安装新的刹车块

刹车块

制动踏板行程过大/不固定

参阅：刹车块（206-03 前盘
式制动器，拆卸与安装）

参阅：刹车块（206-04 后盘
式制动器，拆卸与安装）

•

•

为制动系统排气

参阅 :  制动系统放气
-(206-00- 制动系-概述, 通
用程序)

制动系统中存在空气

•

• 制动助力器

• 进行精确测试H制动器拖滞 • 制动钳

• 施加了驻车制动器控制机构，
或者该机构不工作/调整过度
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措施可能原因症状

• 驻车制动器拉线卡滞

• 制动钳滑动销卡滞

•

•

•

检查制动助力器。进行部件测
试。必要时修理制动助力器或
者安装新的助力器制动助力器

制动踏板力过大

参阅：制动助力器（206-07
动力制动操纵，拆卸与安装）

•

•

检查刹车块

参阅：规格（206-03 前盘式
制动器，技术规格）刹车块

参阅：规格（206-04 后盘式
制动器，技术规格）

•• 进行精确测试I制动助力器单向阀

•
• 制动助力器

• 进行精确测试J制动踏板回位慢或不彻底
• 制动主缸
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精确测试

精确测试A：制动拖滞或飘移
A1：检查刹车块

1检查刹车块有无油脂或者液体，是否过度磨损

• 刹车块是否被污染，或者过度磨损？

→是

安装新的刹车块。

参阅：刹车块（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：刹车块（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
→否

转至A2

A2：检查制动钳

1检查制动钳零件是否阻塞、泄漏或粘连

• 是否出现泄漏迹象，活塞与销是否阻塞或粘结？

→是

必要时安装新活塞或销，测试系统是否运转正常。

参阅：制动钳（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：制动钳（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
→否

转至A3

A3：检查制动盘

1检查制动盘是否损坏

• 制动盘是否损坏？

→是

安装新的制动盘。

参阅：前制动盘（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：后制动盘（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
→否

转至A4

A4：检查车轮定位

1检查车轮定位
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• 车轮定位是否符合标准？

→是

车辆没问题。确认客户的问题。

→否

必要时，调节车轮定位，测试系统是否运转正常。

参阅：规格（204-00 悬架系-概述，技术规格）
参阅：前束量调整（204-00 悬架系-概述，通用程序）
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精确测试B：红色制动警告灯一直亮
B1：检查红色警告灯

1将点火开关置于II位置

• 红色警告灯是否亮着？

→是

带防抱死系统的车辆，参阅IDS。不带防抱死系统车辆转至B2。
→否

车辆没问题。确认客户的问题。

B2：检查驻车制动

1检查驻车制动是否完全释放

• 红色制动警告灯是否熄灭？

→是

车辆没问题。测试系统是否运转正常。

→否

转至B3

B3：检查驻车制动开关是否对地短路

1断开驻车制动器报警指示灯开关

• 红色报警指示灯是否熄灭？

→是

安装新的驻车制动器报警指示灯开关。测试系统是否运转正常。

→否

转至B4

B4：检查制动液液位

1检查制动液储液罐内的制动液液位

• 制动液液位是否在规定范围内？

→是

转至B5
→否

向制动液储液罐中加注制动液至MAX标志处。

B5：检查制动液液位开关是否对地短路

1断开制动液液位开关
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• 红色的制动器报警指示灯是否点亮？

→是

安装新的制动液液位开关。测试系统是否运转正常。

→否

转至B6

B6：检查制动液液位开关与乘客舱接线盒之间电路是否对地短路

1将点火开关置于0位置
2断开乘客舱接线盒接头BP02-C
3断开制动液液位开关接头MC19
4测量：

负极引线测量/操作正极引线

接地MC19-3

• 电阻是否大于10，000Ω？

→是

维修或者更换新的乘客舱接线盒（PJB)，测试系统是否运转正常。
参阅：仪表板线束（413-01仪表板，拆卸与安装）。
→否

维修或者更换线束。测试系统是否运转正常。
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精确测试C：制动发抖
C1：车辆路试

1以40～80km/h，不踩刹车行驶

• 是否出现振动现象？

→是

测试噪音、振动与声振粗糙度（NVH），必要时，重复路试。
参阅：噪音、振动与声振粗糙度（NVH）（100-04 噪音、振动与声振粗糙度（NVH），诊断
与测试）。

→否

转至C2

C2：检查后制动是否振动

1在40～80km/h的速度范围内进行车辆路试，只中度施加驻车制动控制机构

• 是否出现振动？

→是

检查制动盘与刹车块有无过度磨损。

参阅：规格（206-03 前盘式制动器，技术规格）。
参阅：规格（206-04 后盘式制动器，技术规格）。
参阅：刹车块（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：刹车块（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
→否

转至C3

C3：检查前制动是否振动

1在40～80km/h的速度范围内进行车辆路试，而且轻度、中度踩踏制动踏板

• 是否出现振动？

→是

检查制动盘与刹车块有无过度磨损，必要时，安装新的制动盘或者刹车块。

参阅：规格（206-03 前盘式制动器，技术规格）。
参阅：规格（206-04 后盘式制动器，技术规格）。
参阅：刹车块（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：刹车块（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
→否

车辆正常。验证客户反映的故障。
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精确测试D：踏板踩下过快
D1：

1进行路试，踩下制动踏板

• 制动踏板力是否适合？

→是

车辆没问题。确认客户的问题。

→否

转至D2

D2：检查制动液液位

1检查制动液储液罐中的制动液液位

• 制动液液位是否在MAX标志与MIN标志之间？

→是

转至D3
→否

参阅本节中的“制动主缸部件的测试”程序。向制动系统中添加制动液，并且进行排气。检查制
动系统有无其他泄漏点，测试系统是否运转正常。

参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概述,通用程序)

D3：检查制动踏板高度－给系统加压

1快速泵踩制动踏板五次，然后将其保持在压下位置

• 制动踏板高度是否逐渐增加，然后保持在一个高度？

→是

为制动系统排气，测试系统是否运转正常。必要时，进行车辆路试。

参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
→否

转至D4

D4：检查制动系统是否泄漏

1检查外制动系统是否泄漏

参阅本节中的制动主缸零件测试程序

• 是否发现泄漏？
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→是

进行必要的维修。添加制动液，为制动系统排气，测试系统是否运转正常。

参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
→否

转至D5

D5：检查制动主缸的旁路情况

1测试制动主缸旁路情况

参阅本节中的制动主缸零件测试程序

• 是否发现问题

→是

安装新的制动主缸，测试系统是否运转正常。

参阅：制动主缸（206-06 液压制动操纵，拆卸与安装）。
→否

系统正常。
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精确测试E：踏板回复缓慢
E1：检查制动助力器

1发动机转动时，踩踏、释放制动踏板三次。缓慢踩踏制动踏板

• 制动踏板达到保持位置前是否逐步制动？

→是

系统正常。这是串联型制动助力器的一个特点。

→否

转至E2

E2：检查制动器踏板的作动情况

1在车辆移动过程中，踩下制动踏板进行实际制动时，是否出现这种情况

• 在车辆移动时是否出现这种情况？

→是

转至E3
→否

转至E4

E3：检查制动系统是否泄漏

1检查制动系统外部有无泄漏

参阅本节中的制动主缸零件测试程序

• 是否发现泄漏？

→是

必要时进行维修。向制动系统中添加制动液，并进行排气。

参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
→否

转至E4

E4：检查制动主缸的旁路情况

1测试制动主缸旁路情况

参阅本节中的制动主缸零件测试程序

• 是否发现问题？

→是

安装新的制动主缸，测试系统是否运转正常。
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参阅：制动主缸（206-06 液压制动操纵，拆卸与安装）。
→否

系统正常
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精确测试F：制动踏板低或者踩踏时感觉绵软
F1：检查踩踏制动器踏板时有无绵软的感觉

1进行车辆路试，并踩踏制动踏板

• 制动踏板的踏板力是否正常？

→是

车辆正常。验证客户反映的故障。

→否

转至F2

F2：检查制动器的行程余量

注意：阻力增加后会感到制动踏板好像已踩到底。

1将点火开关置于0位置
2怠速运转发动机

3轻轻踩制动踏板三四次

4等待15s，恢复真空状态
5踩下制动踏板，直至踏板停止向下运动或者在踏板向下移动过程中阻力增加

6保持制动踏板在压下位置，同时将发动机转速提高至2000rpm
7松开制动踏板

• 发动机转速恢复到怠速时，制动踏板是否向下移动？

→是

转至F3
→否

检查制动助力器的真空状态。

参阅本程序的制动助力器部件测试程序

F3：检查制动液面

1查制动液储液罐的液位

• 制动液液位是否在MAX（最高）与MIN（最低）标志之间？

→是

给制动系统排气，测试系统是否运转正常。

参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
→否

检查制动液储液罐的密封点，参阅本节的制动主缸部件测试程序。向制动系统中添加制动液，然
后给制动系统排气。测试系统是否运转正常。必要时，进行路试。
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参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概述,通用程序)
参阅：路试/滚筒测试（100-00 概述，说明与操作）
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精确测试G：在轻轻踩踏制动板时制动器抱死
G1：测试制动器是否抱死

1进行车辆路试，轻踩制动踏板

• 后制动器是否抱死？

→是

转至G2
→否

车辆正常。验证客户反映的故障。

G2：检查刹车块或刹车蹄

1检查刹车块上有无油脂或者液体，是否过度磨损、安装是否正确、有无损坏、规格与类型是否
正确

• 是否发现问题？

→是

安装新的刹车块。

参阅：刹车块（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：刹车块（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
→否

更换HCU模块。
参阅：液压控制单元（HCU）（206-09A 防抱死系统，拆卸与安装）。

2019 全顺 V348 国VI

制动系-概述206-00-20 206-00-20



精确测试H：制动器拖滞
H1：车辆路试

1路试车辆，并施加制动

• 制动器功能是否正常？

→是

车辆正常。验证客户反映的故障。

→否

检查每个制动钳，并在必要时安装新的制动钳。

参阅：制动钳（206-03 前盘式制动器，拆卸与安装）。
参阅：制动钳（206-04 后盘式制动器，拆卸与安装）。
转至H2

H2：检查制动助力器

1制动助力器作动杆的定位与行程

• 作动杆是否正常？

→是

车辆正常。验证客户反映的故障。

→否

安装新的制动助力器，测试系统是否运转正常。

参阅：制动助力器（206-07 动力制动操纵，拆卸与安装）。
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精确测试I：踩踏制动踏板时需要过大的踩踏力
I1：检查真空状态

1将真空软管从制动助力器断开

2将真空/压力检测器与真空软管连接
3启动发动机

4以工作常温运行发动机

5记录真空读数

• 真空读数是否为40.6kPa（12in-Hg）？

→是

转至I2
→否

查找和修理真空度低的原因。测试系统是否运转正常。

I2：检查真空系统

1将点火开关置于0位置
2重新连接真空软管

3检查制动助力器、橡胶垫圈和所有真空软管是否裂开、是否出现漏洞、连接不良、或夹具遗失

4踩制动踏板四五次，消除真空，然后保持在踩下位置

• 发动机起动时，制动踏板是否向下移动？

→是

制动系统正常。

→否

转至I3

I3：检查制动助力器单向阀

1检查制动助力器单向阀

参阅本节的制动助力器部件测试程序

• 制动助力器单向阀是否正常？

→是

检查制动助力器，参阅本节的制动助力器部件测试程序，必要时安装新的制动助力器，测试系统
是否运转正常。

参阅：制动助力器（206-07 动力制动操纵，拆卸与安装）。
→否

安装新的制动助力器单向阀，测试系统是否运转正常。
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精确测试J：制动踏板回复缓慢或不完全
J1：检查制动踏板复位情况

1启动发动机

2发动机高速空转，同时踩几次刹车

3以约44.5N（10Ib）的力量往后拉制动踏板
4松开制动踏板，测量踏板行程（从地板底盘至踏板橡皮）

5用力施加一次制动

6松开制动踏板，然后测量其行程。制动踏板应恢复至原位

• 制动踏板是否恢复至原位？

→是

车辆正常。验证客户反映的故障。

→否

转至J2

J2：检查制动踏板是否阻滞

1检查制动踏板，确保其可以自由操作

• 制动踏板是否可以自由操作？

→是

安装新的制动助力器，测试系统是否运转正常。

参阅：制动助力器（206-07 动力制动操纵，拆卸与安装）。
→否

修理或者安装新的制动踏板衬套，测试系统是否运转正常。

参阅：制动踏板与支架（206-06 液压制动操纵，拆卸与安装）。
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零部件测试

制动助力器

1. 检查所有软管及接头。封堵所有未使用的真
空接头。正确固定软管及其接头，确保没有
孔眼与塌陷部位。检查制动助力器单向阀有
无损坏。

2. 检查液压制动系统有无泄漏或者液位低的情
况。

3. 使变速器处于空档位置，停止发动机，然后
操作驻车制动器。操作制动踏板若干次，消
除系统中的真空。

4. 在发动机关闭，系统真空完全消除的状态
下，操作制动踏板，并向下踩住，起动发动
机。如果真空系统处于工作状态，则在恒定
踩踏力作用下，制动踏板将向下移动。如果
此时未感觉到踏板移动，表示真空助力器系
统不起作用。

5. 从制动助力器上拆下软管。在发动机怠速运
转，并且变速器处于空档位置时，在软管的
助力器端应存在歧管真空。确保所有未使用
的真空出口均正确封堵，软管接头正确固
定，并且真空软管处于良好状态。当制动助
力器建立起歧管真空时，将真空软管连接至
制动助力器，然后重复步骤3。如果感觉不
到制动踏板向下移动，说明真空助力器系统
不起作用。

6. 高怠速运转发动机至少10秒钟，然后关闭发
动机，使车辆静止 1 0分钟。使用8 9 N
（20lb）的力操作制动踏板，此时踏板感觉
（踩制动）应与发动机转动时的踏板感觉相
同。如果感到踩踏费力（像没有助力），则
安装新的单向阀，然后再次进行测试。如果
仍感到费力，则安装新的制动助力器。如果
感觉制动踏板移动绵软，为制动系统排气。

参阅: 制动系统放气-(206-00- 制动系-概
述,通用程序)

参阅: 制动系统泄压-(206-00- 制动系-概
述,通用程序)

制动主缸

注意：进行任何诊断前，确保制动系统报警指
示灯工作正常。

通常，最先也是最能反映出制动系统出问题的
依据是驾驶人员踩制动踏板时的感觉。在诊断
制动主缸的工作情况时，应将踩踏制动踏板的
感觉作为制动器是否出现问题的依据。

检查制动报警指示灯是否点亮，检查制动液储
液罐中的制动液液位。

正常情况

以下情况属于正常情况，不表示制动主缸需要
修理。

1. 新的制动系统不会像以往的系统一样需要较
大的制动踏板力。如果客户抱怨踏板力较
轻，则应与另一辆同款的车辆进行比较。

2. 制动主缸正常工作时，制动液储液罐中的液
位在制动时应上升，而在松开制动踏板时下
降。制动液储液罐中的净液位（在制动结
束，松开制动踏板后）应保持不变。

3. 在制动主缸固定法兰下面，制动助力器壳体
上有制动液痕迹。这是由于制动主缸筒端密
封件的正常润滑所致。

4. 制动液会随着制动衬块的磨损而下降。
异常情况

如果制动踏板感觉或者制动踏板行程出现变化，
表示制动系统可能有故障。应将制动踏板感觉、
制动报警指示灯点亮、制动液液位降低作为诊
断程序与技术的依据。这些都是制动系统问题
的诊断依据。以下情况为异常情况，说明制动
主缸需要修理。

1. 制动踏板向下移动过快。这可能是由于制动
系统外部或者内部泄漏造成。

2. 制动踏板回弹缓慢。这可能是由于制动系统
外部或者内部泄漏造成。
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3. 制动踏板低或者感觉绵软。这可能是由于制
动主缸储液罐中没有制动液、制动液储液罐
排气孔堵塞或者液压系统中有空气所致。

4. 制动踏板力过大。这可能是由于制动踏板或
者连接件发生粘连或者阻塞、液体控制阀堵
塞或者制动助力器真空度不足所致。

5. 轻踩制动踏板时，后制动器抱死。这可能是
由于及衬片损坏、驻车制动器调整不当、制
动器压力控制阀受到污染或者损坏所致。

6. 制动踏板力不稳定。这可能是由于制动助力
器不起作用、制动钳活塞回弹过度。

7. 制动报警指示灯常亮。这可能是由制动液液
位低、点火开关线的布设离液位指示灯太
近，或浮子总成损坏所致。

旁路情况测试

1. 检查制动液储液罐中的液位。如果制动液储
液罐无液或者液位低时，加注制动液至MAX
标记处。

2. 观察制动液储液罐中的液位。如果在若干次
施加制动后，制动液液位保持不变，则在下
列情况施加制动时测量车轮后转所需的转动
力矩。

1.变速器置于空档，然后举升并支撑车辆。
参阅：顶举（100-02 顶举和抬升，说明与
操作）。

参阅：抬升（100-02 顶举和抬升，说明与
操作）。

2.使用至少445N（lb）的力操作制动踏板，
并保持大约15秒。在制动器仍处于压下状态
时，在前轮上施加102Nm（75lb-ft）的扭
矩。如果车轮转动，则安装新的制动主缸。

无压泄漏

制动液储液罐空的情况可能是由两种无压外泄
造成的。

• 第1种：由于垫圈与盖子的位置不正确，制动
液储液罐盖可能会出现外泄现象。可通过重
置垫圈与盖子解决这种泄漏现象。

• 第2种：制动液箱的支承密封也可能出现外泄
现象，可通过安装新的密封解决泄漏现象。

通用程序
制动系统放气

通用设备

综合诊断系统（IDS）

放气

警告：制动液含有聚乙二醇醚与聚乙二
醇，避免接触眼睛。作业后要彻底清洗双
手。假如制动液不小心接触到眼睛，用清
水冲洗15分钟。假如持续过敏，请就诊。
如果不小心误食，喝大量的水并强制呕
吐，请立即就诊。不遵守这些操作说明可
导致人身伤害。

小心：假如制动液溅上油漆面，必须立即
用清水冲洗被溅区域。

注意：确保车辆停放在水平面上。

注意：每个制动系统由前轮与对角后轮间的独
立线路组成。每条线路可单独放气。

小心：放气过程中，制动液储液罐内必须
注满新的、清洁的制动液。

1. 将放气管接到放气嘴上。
2. 将放气管的末端浸入盛有少量制动液的放气
罐。

3. 将放气罐放在放气嘴上至少300毫米处，以
保持液压，并避免空气从放气嘴螺纹处进
入。

4. 将放气嘴拧开半圈。
5. 完全踩下制动踏板（将制动液和空气完全抽
入放气罐），然后让制动踏板自动回复至静
止位置。

6. 将制动液箱加满至最高标记处。
7. 继续踩下制动踏板，直到放出不含空气的制
动液。

8. 制动踏板完全踩下时，拧紧放气嘴。

2019 全顺 V348 国VI

制动系-概述206-00-25 206-00-25



小心：确保制动管放气之后，盖上放气嘴
盖。这可避免放气嘴腐蚀。不遵守这些操
作说明，可能导致放气嘴堵塞。

9. 对其它制动管线重复这一操作。
注意：以下步骤只在更换新制动液将用过的制
动液从液压控制装置（HCU）排出时进行。
10.利用综合诊断系统，为制动系统放气。

制动系统泄压

通用设备

综合诊断系统（IDS）

制动/离合系统压力泄放器/充满器

放气

警告：制动液含有聚乙二醇醚与聚乙二
醇，避免接触眼睛。作业后要彻底清洗双
手。如果制动液不小心接触到眼睛，用清
水冲洗15分钟。假如持续过敏，请就诊。
如果不小心误食了，应该立即饮水并强制
呕吐，立即就医。不遵守这些操作说明可
能导致人身伤害。

小心：假如制动液溅上油漆面，必须立即
用清水冲洗被溅区域。

注意：确保车辆停放在水平面上。

注意：制动系统由每个前轮与对角的后轮间的
独立线路组成。每条线路可单独泄放。

1. 将制动液储液罐加满至最高标记处。

小心：确保制动系统内部的压力不超过
1Bar。

小心：确保压力泄放装置加满了新的、符
合规格的制动液。

2. 利用制动/离合系统压力泄放器/充满器，并
根据制造商说明为系统泄放压力。

小心：制动管线放气后，必须装上放气嘴
盖。这可避免放气嘴腐蚀。不遵守这些操
作说明，可能会导致放气嘴堵塞。

3. 将制动液储液罐按需要加满至最高标记处。
注意：以下步骤只在当更换制动液需要将用过
的制动液从液压控制装置（HCU）排出时进
行。

4. 利用综合诊断系统，为制动系统放气。
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制动系统泄漏检查

检查

注意：制动液可溶解于水，雨雪天气时制动液
的泄漏痕迹很可能被冲洗掉。

1. 踩刹车几次，确保踏板感觉不绵软。必要时
为制动系统放气。

参阅本节的制动系统放气。

2. 检查制动液位，检查液面是否逐渐下降。
注意：假如制动液面下降，但未出现明显外漏
迹象，检查制动主缸体末端密封是否泄漏。

3. 查明外漏位置，并采取补救措施。

制动盘摆动检查

专用工具

千分表（公制）

205-069
（15-046）

千分表固定架

205-070
（15-022A）

千分表固定架（盘式制
动器）

206-003
（12-003）

通用设备

0～125mm的千分尺

检查

1. 拆下车轮与轮胎。
参阅：车轮与轮胎（204-04 车轮与轮胎，
拆卸与安装）。

2. 拆卸刹车块。
参阅：刹车块（206-03 前盘式制动器，拆
卸与安装）

参阅：刹车块（206-04 后盘式制动器，拆
卸与安装）

注意：千分表的读数总数不应超过规格。

参阅：规格（206-03 前盘式制动器，技术规
格）。

参阅：规格（206-04 后盘式制动器，技术规
格）。

3. 使用专用工具，测量制动盘在制动盘内侧的
摆动。

1. 定位千分表，使其在制动盘外缘距制动盘
约10mm与制动盘接触。
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2.缓慢转动制动盘，记下读数。

注意：千分表的读数总数不应超过规格。

参阅：规格（206-03 前盘式制动器，技术规
格）。

参阅：规格（206-04 后盘式制动器，技术规
格）。

4. 使用专用工具，测量制动盘在制动盘内外侧
的摆动。（图示为外侧测量）

1. 定位千分表，使其在制动盘外缘距制动盘
约10mm处与制动盘接触。
2.缓慢转动制动盘，记下读数。

注意：假如任何测量结果超过摆动规格0.10mm
的，或者制动盘厚度变化超过0.20mm，必须
安装新的制动盘，并重新检查制动盘摆动。

5. 检查制动盘厚度。
参阅：规格（206-03 前盘式制动器，技术
规格）。

参阅：规格（206-04 后盘式制动器，技术
规格）。

•使用适当的千分尺，从距离制动盘外缘约
15mm处分8个位置测量制动盘厚度，每
个间隔45度。

6. 假如制动盘摆动的测量结果与厚度变化都在
规格以内，检查车轮平衡。
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